
確かな技術力／低コストで安心

栄進鈑金製作所

未来への技術革新へ
形と彩りを

あなたの思うがままに



栄進鈑金製作所だからできる
自社一貫体制

栄進鈑金製作所では、各種加工・切削から塗装まで
自社ですべての工程を完結できます。

一貫して工程を終えることにより、格段にスピードがあがります。
また、高い技術により最小で0.3㎜のものから

最大で鉄16㎜・ステンレス8㎜・アルミ5㎜のものまで加工・塗装が可能です。

会社概要

〈 会　社　名 〉　株式会社 栄進鈑金製作所
〈 所　在　地 〉　〒992-0117 山形県米沢市大字川井489番地の7

TEL 0238-26-9381／FAX 0238-26-9382／E-mail eisin-b@bz01.plala.or.jp
〈 業 務 内 容 〉　板金製缶加工／精密部品加工／フレーム装置／塗装
〈 設　立　年 〉　平成13年
〈 資　本　金 〉　10,000,000円
〈 代表取締役 〉　落合 敏昭
〈 従 業 員 数 〉　15名（グループ全体22名）
〈 取　扱　品 〉　制御盤／操作盤／分電盤／簡易組立配線／各種カバー類／タンク／架台／

レーザー加工（厚板加工／ステンレス／アルミ等精密部品加工）



■板金作業工程

板金設備

NCTタレットパンチプレス（5×10）
炭酸ガス二次元レーザー加工機（4×8）
NC付プレス
シャーリング
NCベンダー（FBD-1253型）
NCベンダー（FBD-5012型）
NCベンダー（ＨＤ1303ＮＴ）
NC付アイアンワーカー
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……………………… 1台
……………………… 2台

…… 1台
…… 1台
……… 1台

…………… 1台

自動切断メタルソー
コーナーシャー
半自動溶接機
直接溶接機
天井クレーン
フォークリフト
3次元CADCAM
2次元CADCAM

……………… 1台
…………………… 1台
……………………10台
……………………… 1台
……………………… 3台
……………………… 1台
………………… 2台
………………… 3台

1. NCデータ作成
５台の板金CADによるNCデータ製作の分散、お
よび３次元CADにより、お客様との質問の授受
をより正確に実施。

2. 切断
搬送装置付タレットパンチプレスにより、2tの定
尺の鉄板を自動で加工。レーザー加工機では厚板
からアングル鋼、チャンネル鋼まで高品質な加工
を実施。

3. 曲げ
追従装置付ベンダー2台（FBD-1253型、HD1303NT）に
よる大物曲げの量産を実施。また最新ベンダー
（HD1303NT）では角度センサーによる正確な曲げが
可能。

4. 溶接・組立
半自動アーク溶接とTIG溶接による、鉄・ステンレス材
の溶接からアングル鋼、チャンネル鋼のフレーム、架
台を製作。アルミは協力企業で溶接可能。また、塗装
行程でのパテ処理を少なくするため、ポリッシャーで

5. 検査
塗装、めっき等の処理後の不良を削減するため、
検査員による処理前の検査を実施。処理なしのス
テンレス製品は溶接スケール除去器で焼け取り作
業を実施。 製品イメージを

3D化して完成
後のイメージを
実際にご覧い
ただいた後、実
作業へと移るた
め、お客様の要求をより正確に再現できます。

NCデータ作成による正確さ



塗装設備

パーカー処理
　（脱　脂　槽 2300×3000×1800）
　（水 洗 い 槽 2300×3000×1800）
　（リン酸亜鉛槽 2300×3000×1800）
　（水 洗 い 槽 2300×3000×1800）
　（湯 洗 い 槽 2300×3000×1800）
コンプレッサー
　（レシプロ）
　（スクリュー）

……………………… 5基

…………………… 2基

ウォーターブース（エアーブース）
　（2700×2000………………… 2基）
　（1500×2000………………… 1基）
乾燥炉
　（3000×5000×4000）
　（3000×3000×2500）
粉体塗装機
静電塗装機
エアレス
廃水処理設備（中和廃水）

……… 3基

…………………………… 2基

……………………… 3台
……………………… 2台

…………………………… 4台
……… 1式

■塗装作業工程

1. 清掃
清掃により、表面のゴミ、サビ除去による十分な付
着力の確保。またバリ、キズの除去による美観のあ
る平滑面の確保。

2. 下処理
塗装下地として化成処理のリン酸亜鉛処理をす
ることにより、塗膜が剥離することを防ぎ、塗
膜に傷が付いても錆が広がらないようにする。

3. 塗装
高膜厚で優れた塗膜強度、化学薬品性、耐食性、耐候
性を保持させるため、静電粉体塗装（吹き付け塗装）を
実施。その後、焼付乾燥炉（3000×5000×4000）で焼
付。

4. 仕上げ／検査
製品が完全に冷めた状態で膜厚計による膜厚検
査。目視、見本帳による肌・キズ・ゴミ・タレ・
色相の検査および仕上げを実施。 薬品の濃度、温

度、時間を的確
に行うことによ
り、薬品建浴時
の表面処理状
態が保たれ、塗
装外観、および塗膜性能を良好に維持できます。

管理表を使って徹底的に管理



加工から塗装まで

お客様のあらゆるニーズに
お応えします。

お客様に喜んでいただけるモノ作りを心がけ、
培ってまいりましたお客様との信頼、技術力を基盤に、
板金製函、装置のフレーム、各種金属加工等と幅広く
業務を展開しております。そして、環境に対応した
粉体焼付塗装、リン酸亜鉛処理を完備し、
あらゆるニーズに対応できる体制を築いております。



株式会社 栄進鈑金製作所
〒992-0117 山形県米沢市大字川井491番地の7

TEL：0238-26-9381 FAX：0238-26-9382

E-mail：eisin-b@bz01.plala.or.jp

Youtubeで動画公開中！
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栄進鈑金製作所 検 索


